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min. min max. Einsatzg.
Sorte SwW h h1 |Kern@| @d | 9d1 | h2 R € min| Fertigg.
21,00 | 14,0 12,210 | 29,9 | 15,1 36,89
M 14 20,67 | 13,3 2.1 11,835 | 27,6 | 14,0 7,8 1088|2336 32,89
24,00 | 16,0 14,210 | 34,5 | 17,3 67,89
M 16 23,67 | 15,3 2.4 13,835 | 31,9 | 16,0 9.0 10,96 126,75 59,8 g
30,00 | 20,0 17,744 | 42,8 | 21,6 109,5 g
M 20 29,67 | 18,9 3.0 17,294 | 39,9 | 20,0 1.1 1213295 98,59
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